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< Por gqué Micro-Lubricacion?

Economia
Los costes de produccion por pieza con emulsiones
refrigerantes convencionales son entre un 7 y un 17%

del coste total. Este porcentaje puede reducirse
significativamente con el uso de la micro-lubricacion.

La reduccidn de la friccion y el incremento resultante de

la productividad permiten una produccién mas economica
de las piezas.

Menos paros de maquina y mas cortos debido al incremento
de la vida de la herramienta.

Reduccién de los costes de desechos ya que las wruta' ;
salen casi secas. ,

No se necesita ninguna instalacion extra para el uso
cantes; por lo tanto, ahorro adicional en costes de e

1 p a o < 8
Estudio de eficacia en funcion de los costes - ’
Analisis de costes y consumos para el uso de Iubrican*-.;s f
tes y sistemas de lubricacién que no son Accu-Lube b
' v

Produccidn de perfiles de aluminio _
en 3 turnos de trabajo aprox. 3@0
Consumo de aceite aprox. 13.
Consumo por perfil aprox. 37 ml
Coste del aceite (por litro € 3,00

(p ) 00 |

Coste de 13.320 ml ) €39,96 |

Coste por dia para 12 maquinas w g
Coste para 12 maquinas (calculo | -
basado en 250 dias laborables) ﬁ € 119.880,00~

Analisis de costes y consumos para el uso deI lubricante
LB-5000 de Accu-Lube en comblnamon con la
tecnologia de micro- -lubricacion Accu-Lube (IR

Produccion de perfiles de aluminio
‘en 3 turnos de trabajo aprox. 360 perfilés
umo de ACCU-LUBE LB-5000 aprox. 1.332 ml
umo por perfil aprox. 3,7 ml

“Coste del ACCU-LUBE LB-5000
(por litro) € 20,20
Coste de 1.332 ml € 26,91
Coste powd;a para 12 maquinas € 322,92
g'para 12 maquinas (calculo

do en 250 dias laborables) € 80.730,00

Ahorro utilizando Accu-Lube € 39.150,00

«» LEHENGORK,s.x.



sPor qué Micro-Lubricacion?
Respetuoso con el medioambiente

Micro-Lubricacion Accu-Lube

Trabajo normal con refrigerantes

Los lubricantes Accu-Lub
trabajadores ni al medioa

inodoro
economizacion de agua potable
'

uso de lubricantes Accu-Lube evitara:

. ~ altos costes energéticos
. retrasos debidos a paros de maquina
t ementos alérgenos
; ¥ué resbaladizos
p\ued os de trabajo sucios
_—

W

Tecnologia de micro-lubricacion

¥ \ f k ' , Accu-Lube - economia asegurada o
% W Accu-Lube — Su contribucion a la T \
proteccion del medioambiente s
) v 4 & y

< LEHENGOAK sx \,\



Lubricacion exterior

Aplicadores Accu-Lube —
economia segura y aplicacion precisa de los lubricantes

Los aplicadores Accu-Lube permiten una dosificacidn exacta de lubricante en el filo

de corte de la herramienta. EI consumo es claramente medible. Las pequeias gotas

de lubricante son transportadas por corriente de aire hasta el filo cortante de la herra-
mienta, sin producir neblinas peligrosas.

Su sistema modular permite a los aplicadores Accu-Lube ser como un traje hecho a
medida para cada tipo de operacion.

El uso de aplicadores Accu-Lube da como resultado:

o |ubricacion continua de la herramienta

aplicacion uniforme del lubricante

menor necesidad de lubricante

herramientas con rendimiento de corte mas alto usando lubricantes Accu-Lube
pieza y herramienta seca asi como maquina también seca

Aplicadores Accu-Lube para lubricacion exterior

Una pequefia cantidad de lubricante es la gran diferencia entre trabajar en seco y
trabajar con MQL (micro-lubricacion). Con el mecanizado en seco la herramienta o la
pieza no estan lubricadas, no hay proteccion frente a la generacion de calor y no hay
potencial para el incremento de vida de la herramienta. Estos puntos se solucionan
con micro-lubricacion, con la ayuda de una pequefa cantidad de lubricante y su
precisa aplicacion en el filo de corte de la herramienta.

Los inyectores Accu-Lube han sido especialmente disefiados para asegurar un flujo
continuo de lubricante desde que el aplicador se pone en marcha hasta que se para.
El piston del inyector trabaja con una precision continua, para suministrar el lubricante
uniforme y continuamente al filo cortante de la herramienta. La garantia es de cuatro
anos con la condicion de que se use con lubricantes Accu-Lube.

El piston del inyector Accu-Lube requiere aire comprimido para activar el ciclo de la
bomba. Cuando el piston esta retrocedido, una cantidad precisa y definida de
lubricante entra en la camara de la bomba inyectora. El siguiente impulso del pistdn
envia el lubricante hacia el tubo capilar que esta en el interior del tubo de aire.

Por lo tanto, todos los lubricantes Accu-Lube se envian al filo cortante de la
herramienta con el mismo rendimiento.

¢ LEHENGOAK,s.x.



Lubricacion exterior

Aplicador equipado con bombas de bronce Aplicador equipado con bombas de aluminio

Componentes del Aplicador Accu-Lube

1 Actuador
Interruptor ON/OFF
Opciones: electrovalvula, interruptor de palanca, valvula de rodillo, valvula corredera, pedal de pie, activacion por aire

2 Valvula de caudal de aire
Regula la salida de aire hacia la boquilla. Cada bomba de aluminio tiene su propia valvula de aire que puede
ser manejada independientemente

3 Ajuste escalado de la cantidad de lubricante
El boton de ajuste regula la cantidad requerida de lubricante

4 Generador de Frecuencia

Controla la frecuencia de los ciclos de la bomba
Generador de Frecuencia Neumatico: 5-180 golpes/min
Generador de Frecuencia Eléctrico: 1-128 golpes/min
Electrovalvula: programacién de golpes/min libre

5 Caja metalica

6 Sistema de montaje
Agujeros pre-taladrados para un montaje permanente del aplicador en la maquina o para fijar soportes
magnéticos a la caja metalica

7 Suministro de aire

Presion de entrada: min. 4 bar, max. 10 bar

8 Filtro de aire

9 Depésito

Tamarfos: 0.3 L, 1.0 L, 2.0 L, 3.0 L también disponibles con indicador de nivel

10 Boquillas
Boquillas para sierras circulares y sierras cinta, boquillas de cobre, de acero y tipo Loc-Line, de metal flexible,
rotativas y boquillas especiales

11 Lubricante ACCU-LUBE

Aplicador Accu-Lube montado en angulo

Este aplicador sencillo esta equipado con un depésito de 0.3 litros,
1 bomba inyectora, 1 tubo coaxial con una boquilla loc-line y puede
ser colocado sobre cualquier superficie metalica con la ayuda de
un iman.

Conectandose al aire comprimido puede empezar a trabajar
inmediatamente.

Areas de trabajo: taladrados sencillos, fresados y operaciones
con sierras




Lubricacion exterior

Consumo de lubricante ml/h

Bomba de aluminio

Revoluciones

© 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4
§ 025 | 2 9 19 | 27 34 47 54 66
5 0,5 2 6 12 15 21,5 30 33 41
ff 0,75 | 1,5 4 7 10 14 18 20,5 24
3 1 1,5 2 4 6,5 8,5 9,5 12 14
o 1,25 | 0,8 1,5 3 3 5 6

E 1,5 0,7 0,8 1 2 2 3 5
% 1,75 | 0,6 0,7 0,8 1,5 1,5 2 2,5 3
S 2 0,6 0,6 0,7 1,5 1,5 2 2,5 2,5

Las bombas de bronce se utilizan para trabajar con lubricantes que no son de Accu-Lube o para

cuando se precisan grandes cantidades de lubricante.

Consumo de lubricante ml/h

Bomba de bronce

Clicks
© 38 33 28 23 18 13 8
% 0,25 34 39 56 65 84 96 109
§ 0,5 18 | 25,5 35 38 48 61 65
s 0,75 | 12,5 16 21 26 31 37 38,5
3 1 8 9 12,5 15 18 20 24
_§ 1,25 4 5 7 8,5 11 12 13
g 1,5 2 3 3 4 5 7 7,5
S 1,75 1,5 2 2,5 3 4,5
o 2 1,5 2 2,5 2,5 4 4

Boquillas sierra cinta

Boquillas y boquillas especiales

4%

Boquillas
sierra circular

Boquillas flexibles
Boquillas Loc-line




Lubricacion exterior

Boquillas de
cobre / acero
con bloque
de sujecion

Puntas de boquillas

Bog. de angulo  Bog. de bronce  Bog. de bronce  Bog. de angulo Bog. Bog. Bog. Bog. chorro
ancho No. 1 3,4 mm 1,5 mm ancho No. 2 cono cono hueco punta circular
Boquillas

rotativas

La eleccion de la boquilla apropiada asegurara una dosis precisa y correcta de lubricante en el filo

de la herramienta.

sierras cinta °
sierras circulares
fresado
taladrado
roscado
punzonado
barrenado
laminado

®© 0606000 0 0 >
e 00 0 0 0

Fresado Laminado

reas de trabajo para los Aplicadores Accu-Lube:

achaflanado
estampado
conformado en frio
ranurado

curvado

moleteado
conformado

Conformado 7



Lubricacion exterior

Taladrado Moleteado Estampado

La Micro-lubricacién Accu-Lube se utiliza
en la produccién de los siguientes componentes:

Industria del automovil: Aire acondicionado Carroceria/interior
Sistema de direccion

Sistema
de Frenos

Sistema de
escape de gases

Suspension
Llantas de aluminio Chasis Transmision

Industria de aviacion:

Travesafos
Fuselaje

Agujeros de remaches

Travesarios _
sujecion alas ~ Fuselaje del morro

Alas

Componentes del motor

Y otras muchas industrias...

Algunas referencias:

o AIRBUS e Bisiach & Carru o ZF Lemfdrder Fahrtechnik
¢ Rolls Royce e EADS ¢ Mercedes

e GE e Prowin o ASL Lemwerder

o PSA e Porsche e MT Aerospace

¢ Adige S.p.A. e Audi e RUAG



Lubricacion interior

Se ha demostrado que, especialmente con centros de mecanizado CNC y maquinas especiales, debi-
do a la multitud de herramientas y a la longitud de las mismas, el posicionamiento externo de las
boquillas necesarias para la lubricacion MQL es problematico, y por lo tanto genera costes adicionales.

El MiniBooster Accu-Lube ha sido disefiado exactamente para este tipo de aplicaciones. A diferencia
del sistema con tubos coaxiales (es decir, el sistema de tubo-en-tubo en el que el tubo de aceite esta
dentro del tubo de aire) que se utiliza para la lubricacion exterior, aqui el aire y el lubricante ya estan
mezclados dentro del MiniBooster Accu-Lube.

Esta mezcla de aire-lubricante se transporta a través de un tubo del MiniBooster Accu-Lube a la junta
rotativa de la maquina. A partir de ahi, la mezcla de aire-lubricante se dirige por el eje de la maquina
hasta la punta de las herramientas de refrigeracion interior durante la operacion, lo que permite su 6pti-
ma lubricacion.

Durante el transporte de la mezcla de aire-lubricante por el interior del eje de maquina-herramienta, se
debe tener cuidado para evitar cualquier posible fuga incontrolada del aerosol, ya que esto no permiti-
ria la lubricacion deseada en el filo de corte de la herramienta.

Los MiniBoosters Accu-Lube estan compuestos de los siguientes elementos principales:
Bomba(s) de precision Accu-Lube
Generadore(s) de frecuencia Accu-Lube
Céamara Accu-Lube MiniBooster = el corazdn del sistema; aqui es donde el aire y el lubricante se
juntan y se produce la mezcla aire-lubricante. El tamafo de gota del lubricante es < 0,001mm.
El control electronico se adapta automaticamente a diferentes didmetros de herramientas con
diferentes diametros de canales de refrigeracion (s6lo con la versién SR). Ya no es necesaria la
programacion de volumen de aire y de lubricante para cada herramienta.

Para cubrir todos los casos individuales ofrecemos una variedad de sistemas MiniBooster ACCU-LUBE
que se describen en profundidad en las siguientes paginas:

Accu-Lube MiniBooster MB 2010 Mini SR
Accu-Lube Double-MiniBooster MB 2010 Power
Accu-Lube MiniBooster MB 2010 Power SR
Accu-Lube MiniBooster MB 2010 Power C

Ademas, los sistemas MiniBOOSTER se pueden ampliar y adaptar a cualquiera de sus aplicaciones.
En comparacion con otros sistemas existentes en el mercado, el MiniBooster ACCU-LUBE se destaca

en particular por su excelente relacién precio-rendimiento, el consumo minimo de lubricante y aire, asi
como por su facil manejo.



10

Lubricacion interior
MiniBooster Accu-Lube para centros de mecanizado CNC

La Micro-lubricacion consiste en que una mezcla de aire y lubricante se transporta a través del eje de
la maquina asegurando que el lubricante Accu-Lube se deposite con precision en el filo de corte de
la herramienta.

Los MiniBoosters Accu-Lube estdn compuestos de los siguientes elementos principales:

e Bomba de precision Accu-Lube

e Generador de frecuencia Accu-Lube

e Camara Accu-Lube MiniBooster = el corazén del sistema

e Sistema de control para ajuste automatico a diferentes diametros de herramientas
(solo con versiones “-SR*)

La mezcla de aire-lubricante, con gotas < 1uym, se produce en la camara MiniBooster.
MiniBooster Accu-Lube MB 2010 “Mini“ SR

Areas de aplicacion:

e Tornos con herramientas rotativas

e Maquinas CNC con diferentes herramientas i
y diametros de herramientas :

e Para herramientas de lubricacion interior de F3 l
diametros 1 - = 12 mm o hasta un maximo —
de 2 x 6 mm

i

Datos técnicos:
Tensién de trabajo: 24 V DC 2W
(optional 110 V, 230 V)
Presion de trabajo: 5,5 — 9 bar
Depésito: 500 — 750 ml
(opcionalmente 950 — 1.400 ml)

Componentes:

e 1 Camara Booster

¢ 1 Bomba de precision

¢ 1 Generador de frecuencia
(opcional: valvula de programacion libre;
15-50 golpes/min)

¢ 1 Sensor de presion "
(opcional disponible sin sensor de presion,
dependiendo del tipo de aplicacion)

Los siguientes constructores de maquina-herramienta equipan
sus maquinas con este sistema Accu-Lube, entre otros:

* Depo o Fill
o Matec o Reis Robotics
o EMAG o [ndex



Lubricacion interior

Doble MiniBooster Accu-Lube MB 2010 Power

Para herramientas de lubricacion interior
de diametros 1 - <= 40 mm
o hasta un maximo de 2 x 12 mm

Datos técnicos:
Tensién de trabajo: 24 V DC 2W

(opcional 110 V, 230 V)
Presion de trabajo:  5,5-—9 bar

Deposito: 500 — 750 ml cada uno
(opcional 950 — 1.400 ml
cada uno)

Componentes:

e 4 Camaras Booster

e 2 Bombas de precision

o 2 Generadores de frecuencia
(opcional: valvula de programacion libre;
15-50 golpes/min)

Este Doble-MiniBooster MB 2010 Power esta compuesto de dos sistemas independientes
unidos en una caja metalica.

Este Doble-MiniBooster esta disefiado para cabezales con multiples ejes.

Disponible también con control electrénico.

Este sistema se usa

e en maquinas de taladrado con diferentes herramientas
e para operaciones de roscado
e para fresados en la industria del automovil

11
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Lubricacion interior

MiniBooster Accu-Lube MB 2010 Power con Sensor de Presion

Para herramientas de lubricacion interior de diametros
1 - =40 mm o hasta un maximo de 2 x 12 mm

Tension de trabajo: 24 V DC 2W

(opcional 110 V, 230 V)
Presion de trabajo:  5,5-9 bar
Deposito: 500 — 750 ml

(opcional 950 — 1.400 ml)

2 Camaras Booster

2 Bomba de precision

2 Generadores de frecuencia

(opcional: valvula de programacion libre;
15-50 golpes/min)

El MiniBooster Accu-Lube MB 2010 Power es adecuado
para herramientas con canal de refrigeracion interior en
maquinas CNC y en tornos rotativos. —

El MiniBooster Accu-Lube MB 2010 Power permite un
proceso de produccion seguro.

Las principales ventajas del MiniBooster Accu-Lube MB 2010 Power son su eficacia de uso,
bajo coste, y una instalacion simple y rapida.

A través del control electrdnico el sistema se ajusta automéaticamente a los diferentes diametros
de las herramientas de lubricacion interior.

No es necesaria ninguna programacion especifica para cada herramienta.

No es necesario cambiar la programacion existente de la CNC para trabajar con el sistema de
micro-lubricacion.

Instalaciéon sencilla! El sistema necesita una alimentacion de aire de 5,5 - 9 bars y una sefial
eléctrica de 24 V de la maquina CNC (sefial que hara de ON/OFF del sistema de
micro-lubricacion)

Este sistema es de facil manejo y ofrece seguridad en el proceso, especialmente durante altos
volumenes de produccion.

El consumo de aire se reduce un 20% debido a que el sistema se enciende sélo cuando es
necesaria mas mezcla de aire-lubricante.

El consumo aproximado de lubricante es de 8-14 ml/h, dependiendo del didmetro de las
herramientas y de su tiempo de uso.

Doblado, taladrado, taladrado profundo, fresado, torneado, escariado

Este sistema se usa para la produccion de:

Tubos de refrigeracion Hidrantes
Tubos de escape Céamara de compresion del motor
Componentes de maquinas Transmision

Los siguientes constructores de maquina-herramienta equipan sus
maquinas con este sistema Accu-Lube, entre otros:

Crippa EMAG Chiron Zayer
Fill Ex-Cello Matec Schwarze-Robitec
Homag Weeke Kaltenbach



Lubricacion interior

MiniBooster Accu-Lube MB 2010 Power C

Este MiniBooster esta compuesto de dos sistemas
(lubricacién interior y exterior) en una sola caja.

Lubricacion Interior
e 2 Camaras Booster
e 3 Bomba de precision
e 3 Generadores de frecuencia
(opcional: valvula de programacion libre;
15-50 golpes/min)
Para herramientas de lubricacion interior de diametros
1 - =40 mm o hasta un maximo de 2 x 12 mm

Lubricacion Exterior
e 3 Bombas de precision
(opcional: se pueden anadir mas)
o 3 Generadores de frecuencia (acorde con el
namero de bombas)
(opcional: valvula de programacion libre;
15-50 golpes/min)
Sin limites por lo que concierne a diametro de la
herramienta, con tal que el posicionamiento de la
boquilla pueda ser optimizado, el lubricante llegara
al filo de corte de la herramienta.

Datos técnicos:
Tensién de trabajo: 24 V DC 2W (opcional 110 V, 230 V)
Presion de trabajo: 5,5 — 9 bar
Deposito de lubricacion interior: 500 — 750 ml
(opcional 950 - 1.400 ml)
Deposito de lubricacion exterior: 1.000 ml
(opcional 2.000 ml)
Lubricacion exterior para herramientas sin canal de refrigeracion
Lubricacién interior para herramientas con canal de refrigeraciéon

Ventajas:

* No es necesario cambiar las herramientas que no tengan canal de refrigeracion.

e Durante las operaciones de mecanizado pesadas, pueden usarse los dos sistemas de
lubricacion a la vez.

Disponible también con control electrénico.

Este sistema cubre todas las operaciones de un centro de mecanizado CNC.

Este sistema se utiliza para la produccién de:

o Llantas de aluminio o Pernos roscados
o Bisagras o Barras transversales de suspension para F1
o Carteres de aluminio fundido

Los siguientes constructores de maquina-herramienta equipan sus maquinas con
este sistema Accu-Lube, entre otros:

¢ Matec * Homag e Suhner
e Chiron o Kaltenbach o Fill
o EMAG

13
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Aplicaciones utilizando lubricacién

interior

Taladrado

Taladrado

Doblado

Taladrado




Aplicadores y MiniBooster Accu-Lube
para aplicaciones especiales

| . /
I i {1 - i .
If | A | pr— . -——\‘_\"!‘
e =

8 bombas para lubricacion exterior 6 bombas para lubricacion exterior
8 bombas para lubricacion interior Temporizado con vélvula

8 bombas para lubricacién adicional

6 bombas para lubricaciéon exterior
4 bombas para lubricacion interior

6 bombas para lubricacion exterior 2 bombas para lubricacion exterior
6 bombas para lubricacion interior
6 bombas para lubricacién adicional

15



Lubricantes Accu-Lube — no perjudican ni al trabajador ni al medioambiente

Los lubricantes Accu-Lube estan fabricados a partir de recursos vegetales, renovables y no toxi-
cos. Son respetuosos con el medioambiente y biolégicamente descomponibles. Ademas de los
aspectos ambientales, estos lubricantes pueden ser usados para el procesamiento seguro de
todos los materiales metalicos.

Mejoras en el proceso de mecanizado

En comparacién con los refrigerantes convencionales, los lubricantes Accu-Lube muestran una
clara mejora en la lubricacion, lo que representa una reduccion de la friccidn durante el mecaniza-
do. Esto da como resultado un incremento de la vida de la herramienta y de la calidad de la super-
ficie mecanizada.

La economia también mejora con el uso de los lubricantes Accu-Lube. Se reducen los costes
de mantenimiento y limpieza, y los costes de control de los refrigerantes mezclados con agua
desaparecen.

Ahorro de agua — no se necesita eliminar deshechos

En un periodo de 6 meses una empresa que use Accu-Lube de manera normal puede
reemplazar 220 litros de refrigerante concentrado — equivale aproximadamente a 4000 litros
de emulsion refrigerante — por sélo 20 litros de lubricante Accu-Lube.

de refrigerante

Cuando los lubricantes Accu-Lube se usan en un proceso de corte, no es necesaria la
eliminacién de deshechos y cualquier tratamiento posterior se facilita de manera significativa.

16



Lubricantes Accu-Lube — no perjudican ni al trabajador ni al medioambiente

Lubricantes Accu-Lube que no dejan mancha en la pieza después de un tratamiento térmico.

Lubricante | LB 5000 LB 6000 LB 2500 LB 5500 LB 4500 LB 4000
Areas
de trabajo
Todos
los metales v v v v v v
Test de lubricidad
Pin+V-block 1.000 1.250 900 1.250
Punto de inflamacién >160°C 214°C >180°C >160°C 168°C 214°C
Punto de fluidez 5°C -40°C <-20°C <-40°C 4°C -40°C
Viscosidad a 40°C 18,0 8,9 27 20 7,3 8,9
Apropiado para -
sistema Booster v v v v v
Art. N°. | Art. N°. Art. N°, Art. N°. Art. N°. Art. N°. Art. N°.
Cantidad LB 5000 LB 6000 LB 2500 LB 5500 LB 4500 LB 4000
1 litros 805001 805130 805190 805170 805400 805110
5 litros 805006 805135 805195 805175 805405 805115
20 litros 805011 805140 805200 805180 805410 805120
205 litros 805016 805145 805205 805185 805415 805125

Caracteristicas de estos lubricantes:

LB 5000 Para operaciones de corte medias a pesadas
LB 6000 Para operaciones de corte de ligeras a medias-pesadas
Accu-Lube LB 6000 esta fabricado de recursos vegetales naturales.
LB 2500 Para operaciones de corte de ligeras a medias-pesadas
LB 5500 Para operaciones de corte de ligeras a medias-pesadas
Para operaciones de corte ligeras. El Accu-Lube LB 4500 consta de
LB 4500 ingredientes naturales. Es especialmente apropiado para trabajar el aluminio.
El Accu-Lube LB 4500 es apropiado para el tratamiento térmico posterior.
LB 4000 Para operaciones de corte de ligeras a medias-pesadas
Accu-Lube LB 4000 esta basado en acidos grasos naturales.




Lubricantes Accu-Lube — no perjudican ni al trabajador ni al medioambiente

Los siguientes lubricantes Accu-Lube son especialmente apropiados para el mecanizado de
metales ferrosos. Si estos lubricantes Accu-Lube se utilizan sobre metales no-ferrosos, las
piezas deben ser desgrasadas antes del tratamiento térmico posterior, para evitar que queden
manchas en las piezas.

Lubricante | LB 2000 | LB 8000 | LB 10000
Areas
de trabajo
Todos
los metales v 4 v
Test de lubricidad
Pin+V-block 710 Ll
Punto de inflamacion 320°C 310°C 320°C
Punto de fluidez -20°C -17°C -20°C
Viscosidad a 40°C 37 37 37
Apropiado para ) )
sistema Booster (‘/)
Art. N°. | Art. N°. Art. N°. Art. N°.
Cantidad LB 2000 LB 8000 | LB 10000
1 litros 805000 805240 805150
5 litros 805005 805245 805155
20 litros 805010 805250 805160
205 litros 805015 805255 805165
Caracteristicas de estos lubricantes:
Para operaciones de corte de ligeras a pesadas
LB 2000 Accu-Lube LB 2000 - esta fabricado a partir de triglicéridos naturales,
altamente refinados.
LB 8000 Para operaciones de corte de ligeras a medias-pesadas
Accu-Lube LB 8000 - es una mezcla de ingredientes naturales.
LB 10000 Para operaciones de corte de ligeras a medias-pesadas
Accu-Lube LB 10000 - esta fabricado a partir de triglicéridos naturales refinados.

Los siguientes lubricantes Accu-Lube en formato sélido y pasta son especialmente apropiados para aplicaciones manuales:

Art. N°. Descripcion

805 021 ACCU-LUBE LB 5000 Pasta (gel 255 g)
805 020 ACCU-LUBE LB 5000 Pasta (sélido 255 g)
805 035 ACCU-LUBE LB 5000 Pastilla (71 g)

805 040 ACCU-LUBE LB 5000 Stick (62 g)

805 041 ACCU-LUBE LB 5000 Stick (368 g)
805 076 ACCU-LUBE LB 2000 Spray (222 g)
805 081 ACCU-LUBE LB 2500 Spray (222 g)
805 078 ACCU-LUBE LB 4000 Spray (222 g)
805 075 ACCU-LUBE LB 5000 Spray (222 g)
805 082 ACCU-LUBE LB 5500 Spray (222 g)
805 077 ACCU-LUBE LB 10000 Spray (222 g)




Micro-Lubricacion Accu-Lube en comparacién con los sistemas convencionales

Fresado

Desgaste (mm)
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0.1
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Accu-Lube  Lubricante Accu-Lube  Lubricante

soluble en agua soluble en agua

Desgaste con fresa de bola

Material: acero endurecido 30-38 HRC
Herramienta: Fresa de bola de carburo s6lido R3x6
Velocidad de rotacion: 10.000 rpm

vf=2.000 mm/min.

Desgaste del relieve
de la superficie (mm)

Rugosidad superficie
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Tiempo de proceso (min.)

Calidad de superficie con fresa de bola
Material: acero endurecido 29-30 HRC
Herramienta: Fresa de bola de carburo sélido @ 12 mm

0.12

oo 7 28 ) I P

0.06
0.04 #

0.02

&' Mecanizado en seco
@ Accu-Lube

D lubricante soluble en agua

Desgaste del relieve de la superficie

Material: acero endurecido 62,5 HRC

—| Herramienta: Fresa de carburo sélido @ 10mm, 6 filos
vc=30 m/min.

0 5000 10000 15000 20000

Longitud de corte

25000 30000 Vf= 214 mm/min

(m) Desgaste limite= 0,1 mm

Taladrado

Tiempo de proceso

64 segundos

13 segundos

Accu-Lube

sistema convencional

Sistema convencional:

Vida de la herramienta
600 taladros

80 taladros

Accu-Lube

sistema convencional

Brocas HSS y lubricante soluble en agua, 13 pasos, vc=18 m/min, fn=0,095 mm

Accu-Lube:

Taladro de carburo sélido y ACCU-LUBE, sin pasos, vc=100 m/min, fn=0,08 mm
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Micro-Lubricacion Accu-Lube en comparacién con los sistemas convencionales

Taladrado de agujeros profundos

Vida de la herramienta

700 taladros

300 taladros

Sistema convencional Accu-Lube

Sistema convencional:
Taladro de carburo sélido y lubricante soluble en agua, ve=80m/min, fn=0,05mm

Accu-Lube:
Taladro de carburo sélido y Accu-Lube, ve=80m/min, fn=0,15mm

fn=0,2mm fn=0,3mm fn=0,4mm fn=0,5mm fn=0,6mm fn=0,7mm fn=0,8mm

Diferentes formas de las virutas con el cambio de alimentacion de un taladro de carburo soélido, trabajando con
micro-lubricacion (MQL).

Torneado Material: Acero St 44-2
Tiempo de trabajo torneando: 53 min
Velocidad de corte: 200m/min
Alimentacion: 0,25mm/U
Profundidad de corte: 1,5 mm

Porta-herramientas: Mircona MDJNR2525-15-EB (porta-herramientas con canal de refrigeracion)
Placas de corte: DNMG150412

) P o
Micro-lubricacién Refrigerante convencional

Resultado: Con la ayuda de la micro-lubricacion, la vida de la placa de corte se increment6 1,5 veces (marca
20 de desgaste 0,194 mm) en comparacion con el uso de emulsion refrigerante (marca de desgaste 0,302mm).



Micro-Lubricacion Accu-Lube en comparacion con los sistemas convencionales

Sierra cinta

Maquina sierra cinta: AMADA HK-800
Pieza de trabajo: Tubo

Material: Acero St52-3

Sistema de lubricacion: Aplicador Accu-Lube
equipado con 3 bombas para lubricacion
exterior

Lubricante: Accu-Lube LB-2000

Consumo de lubricante: 16ml/h

Resultado: Tiempo de vida de la sierra cinta
7,5 semanas por sierra cinta con lubricante Accu-Lube
2 semanas por sierra cinta con emulsion refrigerante

semanas
8.

B Accu-Lube

B emulsion refrigerante

O = M W = 0 o =

Sierra circular Maquina de sierra circular

Herramienta: sierra circular de @ 300mm
Pieza de trabajo: piston
Material: aluminio

Sistema de lubricacion: Aplicador Accu-Lube
equipado con 3 bombas para lubricacién exterior
Lubricante: Accu-Lube LB-5000
Consumo de lubricante: 15 ml/h
vc= 30 m/min
vi= 214 mm/min

Resultado: Tiempo de vida de la sierra circular
aprox. 10.000 cortes con lubricante Accu-Lube
aprox. 2.000 cortes con emulsion refrigerante

Otra ventaja es que las virutas pueden ser refundidas inmediatamente sin
tiempo de secado (en el caso que nos ocupa el tiempo era de 2-3 dias).

cortes
10.000

8.000+

6.000, @ Accu-Lube

4.000+ M emulsion refrigerante f

2.000+

0_
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